TERFU Projektin suunnitteluopas

Tyypilliset arvot Terfu 50 mm ja 75 mm. Tyypilliset arvot Terfu 100 mm
Koko Kayttotarkoitus limamaara Koko Kayttotarkoitus llmamaara
50 mm | juottaminen 201/s 75 m3h 100 mm | Laboratorio 40-80 I/s  150-300 m3h
Parturit 17 1/s 60 m*h Kevyt teollisuus
-limaus 80 I/s 300 m*h
75 mm Laboratoriot 40 /s 150 m3h -kemikaalit 80 /s 300 m*h
Koulut 40 1/s 150 m*/h -juottaminen 100-125I/s 350-450 m3/h
- kevyt hitsaus/TIG | 110-125 I/s 400-450 m*/h
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*Kattoasennuksessa suositellaan,
etté kohdepoisto asennetaan 500 1000 1500 2000
tyépdydan ylapuolelle, ottaen
huomioon my6s muu mahdollinen
kalustus.
Suositellut ulottuvuudet
Suositeltu sivusuunnassa suhteessa
asennuskorkeus tydpisteeseen.
Malli H mm Malli S mm
MT 1000 1700-2000 MT 1000 300-600
MT 1300 1900-2200 MT 1300 400-700
MT 1500 2000-2300 MT 1500 500-800
MT 2000 2200-2500 MT 2000 700-1000 B
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*Kattoasennuksessa suositellaan,
ettad kohdepoisto asennetaan 500 1500 2000 2500
tyopoydan ylapuolelle, ottaen
huomioon my6s muu mahdollinen
kalustus.
Suositellut ulottuvuudet
Suositeltu sivusuunnassa suhteessa
asennuskorkeus tyopisteeseen.
Malli Hmm Malli S mm
MT 1150 1700-2000 MT 1150 300-600
MT 1350 1900-2200 MT 1350 400-700
MT 1650 2000-2300 MT 1650 500-800
MT 1900 2200-2500 MT 1900 700-800
MT 2100 2300-2500 MT 2100 700-900 )
MT 2650 2300-2500 MT 2650 900-1300
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MT 2650 MT 2100 MT 1900 MT 1650 MT 1350 MT 1150

painepiste  Farpseoy sdeumanet 29/ 28130 pori



